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Linde zastitni plinovi za zavarivanje
Odgovarajuci zastitni plin radi za vas!
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THE LINDE GROUP

MIG lotanje

|t

M

Plazma

Zastita korijena

Luc¢no zava

Izbor odgovarajuceq zastitnog plina obzirom na postupak zavarivanja i os-
novni materijal

Pregled zastitnih plinova za zavarivanje - LINDE

Postupak
zZavarivanja

MAG

Metal active gas

Materijal

Nelegirani celici

Competence line

CORGON® 18

Perfomance line

CORGON® 10 He 30

Sitnozrnati konstrukcijski CORGON® 10 CORGON® 25 He 25
Celici, celici za tlatne MISON® 18 CORGON®S 3 He 25
pOSIUd'(IE' |hc“|elj|u 73 cll!ev!, MISON® 8
E(()e[l)icoil i hladno-valjani CORGON®S 5
a CORGON®S 8

CORGON®554

CORGON® 1354

Uglji¢ni dioksid
Nehrdajuci celici CRONIGON® 2 CRONIGON® 2 He 20
Korozijski otporni, MISON® 2 CRONIGON® 2 He 50

temperaturno otporni,
otporni na puzanje, duplex
celici, ...

CRONIGON®S 1
CRONIGON®S 3

Celici na bazi nikla

Argon (MIG process)

CRONIGON® Ni serija

A!_uminij, bgkar, nikli Argon VARIGON® He serija
MIG njihove slitine VARIGON® S VARIGON® He S serija
Metal inert gas MISON® Ar MISON® He serija
GMA brazing | povrsinski zasticeni i Argon VARIGON® He serija
(lemljenje) | nezasticeni celicnilimovi, | CRONIGON®S 1 VARIGON® He S serija
Gas metalarc | Nehrdajuci CRONIGON® 2
brazing
Svi taljivo-zavarljivi metali, | Argon VARIGON® He 15
svi legirani | nelegirani VARIGON® He 30
¢elici, ne-Zeljezni metali VARIGON® He 50
VARIGON® He 70
VARIGON® He 90
Helij
Aluminij i njegove lequre Argon VARIGON® He serija
T1G VARIGON® S VARIGON® He S serija
Tungsten inert MISON® Ar MISON® He serija
gas Austenitni nehrdajuci Argon VARIGON® H2
celici, slitine nikla VARIGON® H6
VARIGON® He 15
Duplex i super-duplex Argon VARIGON® N2 He 20
celici VARIGON® N serija
Potpuno austenitni elici Argon VARIGON® N2 H1
VARIGON® N serija
PAW Svi taljivo-zavarljivimetali | Argon VARIGON® He serija
Plasma arc VARIGON® H serija
welding

Zastita korijena

Svi materijali kod kojih ne
smije do¢i do oksidacije

Argon
Dusik

Formirni plin:
520 % H, VN,

Zavara korjena zavara VARIGON® N serija VARIGON® H serija
K Svi taljivo-zavarljivi metali | Argon LASGON®serija
Lasersko Specijalne mjesavine
zavarivanje Helija
Lutno zavarivanje Celik. ) CORGON® 18 CORGON® 10 He 30
vijaka Aluminij Argon VARIGON® He 30 S

CORGON®, MISON®, CRONIGON®, VARIGON® i LASGON® su registrirani zastitni znakovi The Linde Group




Nazivi, oznake i sastav zastitnih plinova

Oznake Linde zastitnih plinova prema

standardu HRN EN ISO 14 175

LINDE naziv

THE LINDE GROUP

inte

Nt ) HRN EN 439 HRN EN 1SO 14 175: 2008 o, 0, N, NO He H, Ar
zastitnog plina (stari) Vol-%  Vol-%  Vol.-%  Vol-%  Vol-%  Vol.-%  Vol.-%
Argon (Ar) 11 11 100
Helij (He) 12 12 100
0Ogljikov dioksid (€0,) C1 1 100
CORGON® 55 4 M23 M23 - ArCO - 5/4 5 4 Balance
CORGON® 1354 M24 M25 - ArCO - 13/4 13 4 Balance
CORGON® 6 M21 M20 - ArC- 6 6 Balance
CORGON® 8 M21 M20 - ArC - 8 8
CORGON® 10 M21 M20 - ArC - 10 10
CORGON 18 M21 M21 - ArC- 18 18
CORGON® 25 M21 M21 - ArC - 25 25
MISON® 8 SM21 +0.03NO 7 - ArG+NO - 8/0.03 8 0.03 Balance
MISON® 18 SM21+0.03NO 7 - ArG+NO - 18/0.03 18 0.03 Balance
CORGON®S 5 M22 M22 - ArO - 5 5 Balance
CORGON®S 8 M22 M22 - Ar0O - 8 Balance
CORGON® 10 He 30 M21 (1) M20 - ArHeC - 30/10 10 30 Balance
CRONIGON® 2 M12 M12 - ArC- 2.5 2.5 Balance
MISON® 2 SM12+0.03NO 7 - ArG+NO - 2/0.03 0.03 Balance
CRONIGON® S 1 M13 M13 - ArO - 1 Balance
CRONIGON® S 3 M13 M13 - ArO - 3 3 Balance
CRONIGON® 2 He 20 M12 (1) M12 - ArHeC - 20/2 2 20 Balance
CRONIGON® 2 He 50 M12 (2) M12 - ArHeC - 50/2 2 50 Balance
CRONIGON® Ni 10 M11 (1) Z - ArHeHC - 30/2/0.05 0.05 30 2 Balance
CRONIGON® Ni 20 M12 (1) 7 - AtHeC - 50/0.05 0.05 50 Balance
CRONIGON® Ni 30 SM12 (1) + 5N, 7 - ArHeNC-5/5/0.05  0.05 5 5 Balance
VARIGON® N 2 SIT+2N, N2 - AN - 2 2 Balance
VARIGON® N2 H 1 SRT + 2N, N4 - ArNH - 2/1 2 1 Balance
VARIGON® N 2 He 20 SI3+ 2N, N2 - ArHeN - 20/2 20 Balance
VARIGON® He 30 13 13 - ArHe - 30 30 Balance
VARIGON® He 50 13 I3 - ArHe - 50 50 Balance
VARIGON® He 70 13 I3 - HeAr - 30 70 Balance
VARIGON® He 90 13 I3 - HeAr - 10 90 Balance
MISON® Ar S11+0.03NO /- Ar+NO - 0.03 0.03 Balance
VARIGON® S M13 Z-Ar0-0.03 0.03 Balance
MISON® He 30 S 13 +0.03NO 7 - ArHe+NO - 30/0.03 0.03 30 Balance
VARIGON® He 30 S M13 (1) 7 - ArHeO - 30/0.03 0.03 30 Balance
VARIGON®H 2 - 15 R1 R1 - ArH-2.15 2-15 Balance
Formirplin  95/5-70/30 F2 N5 - NH - 5..30 Balance 5-30
Dusik (N,) F1 N1 100
LASGON® (1 - M20 - ArHeC - 35/15 15 35 Balance
LASGON® H3 = R1 - ArHeH - 20/8 20 8 Balance
LASGON® H4 - R1 - ArHeH - 40/10 40 10 Balance




THE LINDE GROUP

Odabir odgovarajuceq zastitnog plina u odnosu na osnovni materijal

Y Ugljicni i niskolegirani Celici

MAG Brzina Kontrola Smanjena  Kontrola Protaljivanje  Provarivanje  Jednostavnost Debljina materijala (mm)
zavarivanja prskanja oksidacija na poroznosti (penetracija) uporabe
povrsini 3 6 9 12 15+

CORGON 10
CORGONS5S 4
CORGON 18

CORGON 1354
CORGON 10He30
MISON 8

MISON 18

3. CORGON 10 ‘ CORGON 18 - CORGON 10 He 30

- Visenamjenski zastitni plin - Vrlo dobro provarivanje i - »Performance line« zastitni
- Uzrokuje malo prskotine protaljivanje plin, sadrZi 30% helija,
i Sljake - Vrlo dobro radi kod kratkog i povecava brzinu zavarivanja
-Idealan za podrugja, kod kojih strcajuceq luka - ldealan za mehanizirano ii
je nakon zavarivanja potrebno - Uzrokuje malo vise prskotina i robotizirano zavarivanje
minimalno ¢is¢enje sljake - 0mogucuje izvedbu potpunih
zavarenih spojeva s malo gredaka
3, CORGON 5S4 . CORGON 13 54 a,  MISON 8
- - Rabi se vecinoma pri - - 7astitni plin idealen za ru¢no, - - Slicne osobine kao CORGON 10
zavarivanju tankih materijala automatsko i robotsko - Manja emisija 0zona u zoni luka
- Stabilan luk daje malo zavarivanje
prskotina - 0mogucuje izvedbu glatkih
- Idealan za proizvode koji se zavara s dobrim provarom i
nakon zavarivanja bojaju protaljivanjem = MISON 18

- Sli¢ne osobine kao CORGON 18
- Manja emisija 0zona u zoni luka

TIG Brzina Kontrola Protaljivanje  Provarivanje Jednostavnost Debeljina materijala (mm)
zavarivanja poroznosti uporabe

3 6 9 12+

VARIGON He30
VARIGON He50

g Argon aa.  VARIGON He 30 a3 VARIGON He 50
- - Najces¢iplin za TIG zavarivanje - - Dodatak helija uzrokuje bolje - - Najpogodniji za deblje materijale

celika tecenje taline zavara Cesto se upotrebljava za
- Paljenje luka dobro, ali mala - Poboljsava provarivanje i zavarivanje na automatima koji
brzina zavarivanja protaljivanje te smanjuje zahtijevaju veliku brzinu
- poroznosti zavarivanja

Povecava brzinu i
produktivnost zavarivanja

v
P U N E N E Z I C E Brzina Kontrola Kontrola Protaljivanje  Provarivanje Jednostavnost
zavarivanja prskanja poroznosti uporabe

Ugljikov dioksid (€02)

CORGON 25
CORGON 10
‘ Ugljikov dioksid (€02) ‘ CORGON 25 ‘ CORGON 10
- Pogodan za puno vrsta - Upotrebljava se kod punjenih - Uglavnom se preporuca kod
punjene Zice Zica kod kojih se preporuca zavarivanja s zicama
- Uzrokuje puno prskotina i mjesavina punjenim metalnim prahom
dimnih plinova - Daje manju kolicinu dimnih - Uzrokuje manje povrsinske
plinova i prskotina nego Cisti Sljake u odnosu na zastine
ugljicni dioksid plinove s visim sadrZajem
ugljicnog dioksida
- boja boca prema HRN EN 1089-3. M Preporucljivo M Odgovarajuce Prihvatljivo



THE LINDE GROUP

Odabir odgovarajuceq zastitnog plina u odnosu na osnovni materijal

Nehrdajudi Celici ny

MAG Brzina Kontrola Smanjena  Kontrola Protaljivanje  Provarivanje Jednostavnost Debljna materijala (mm)
zavarivanja prskanja oksidacijana poroznosti uporabe
povrsini 3 6 9 12 15+

CRONIGON 2

CRONIGON 51

CRONIGON 53

CRONIGON 2 He 20 e
MISON 2

= CRONIGON 2 @, CRONIGON 2 He 20 . MISON 2
- - Visenamjenski zastitini plin - - »Performance line« zastitni plin - - Slicne zavarivacke karakteristike

- Dobro vlazenje taline prjeren za sve vrste prijenosa metala kao CRONIGON 2
- Jednakomjerna i glatka - 0mogucava velike brzine - Manja emisija 0zona u zoni luka
povrsina zavara zvarivanja i smanjuje

mogucnost nastaka gresaka
- 7avari imaju vrlo dobru Zilavost pri
niskim temperaturama

= CRONIGON 2 He 50 —_  CRONIGON S1 —_ CRONIGON S3

- - »Performance line« zastitni plin - - Povecava oksidaciju zvara - - Povecava oksidaciju na povrsini

primjeren za prjenos metala sprej - Poboljsava izgled zvara 7avara
lukom i pulsno - Smanjuje provarivanje - Poboljsava zavara

- 0mogucuje velike brzine za- - Uzrokuje malo poroznosti kod - Moze smanjiti prvarivanje
varivanja necistih povrsina - Uzrukuje poroznosti kod necistih

- Povecava kvalitetu zavara i sman- povrsinaikod vecih debeljina
juje mogu¢nost nastanka gresaka materijala

T I G Prikladan za tip Brzina Kontrola Protaljivanje  Provarivanje Jednostavnost Debljina materijala (mm)
nehrdajuceg celika  zavarivanja poroznosti uporabe

3 6 9 12+

Argon SvVa

VARIGON H2 austenitna -
VARIGON H5 austenitna - - - -

VARIGON N2 duplex

VARIGON N2 H1 austenitna

VARIGON He30 sva

VARIGON He50 sva

‘ Argon ‘ VARIGON H2 in H5 ‘ VARIGON He 30
- Najces¢iplin za TIG zavrivanje - Upotrebljava se samo za austenitne - »Performance line« zastitni plin

nehrdajucih celika nehrdajuce celike primjeren za sve nerhdajuce celike
- Dobro paljenje luka - Najcesce se upotrebljava kod - 0mogucuje vecu brzinu za-
- Mala brzina zavarivanja automatskog i orbitalnog zavarivanja varivanja od argona
- Problem provarivanja kod debljih - Poboljsava provarivanje i protaljivanje - Povecava kvalitetu zavarenog
materijala = Veca brzina i produktivnost spoja i smanjuje mogucnost
zavarivanja nastanka gresaka

g VARIGON He 50

&= VARIGON N2 & VARIGON N2 H1 - ; -
- - Upotrebljava se za dupleks - - Upotrebljava se samo za austenitne > >>P_erformance line« zastltn{l D‘Vm.
primjeren za sve nehrdajuce celike

nehrdajuce celike nehrdajuce celike A ;
- Povecava korozijsku otpornost - 0mogucava vecu brzinu zavarivanje = 0mogucuje vecu brzinu zavarivanja
7avara 0d VARIGON N2 od argona
- Kontrolira omjer austenit-ferit - Povecava korozijsku otornost = Povecava kval_ltgtu zavarenog
U 73vary Javara $poja i samanjuje mogu¢nost

nastanka gresaka

~ Brzina Kontrola Kontrola  Protaljivanje ~ Provarivanje Jednostavnost
P U NJ E N E Z I C E zavarivanja prskotina  poroznosti uporabe

Ugljikov dioksid (C02)
CORGON 25 -

‘ Ugljikov dioksid (€02) ‘ CORGON 25
- Prikladan za vecinu tipova - Upotrebljava se kod punjenih Zica kod
punjenih Zica kojih se preporuca mjesavina
- Dobro protaljivanje - Dobro protaljivanje
= Uzrokuje veliku kolicinu pr- - Daje manju kolicinu dimnih plinova i
skotina i dima prskotina nego Cisti ugljicni dioksid
- boja boca prema HRN EN 1089-3. W Preporucljivo Odgovarajuce Prihvatljivo
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Odabir odgovarajuceq zastitnog plina u odnosu na osnovni materijal

Aluminij, bakar i titanove slitine

Kontrola Debljina materijala (mm)

poroznosti

Kontrola
prskotina

Brzina
zavarivanja

Protaljivanje  Provarivanje  Jednostavnost

M I G uporabe
Argon 4.6

Argon 5.0
MISON Ar
VARIGON He30
VARIGON He 30 S
VARIGON S
VARIGON He 50
VARIGON He70

3 6 9 12 15+

Zastitni plinovi primjereni za MIG | TIG postupke zavarivanje

MISON Ar

- Karakteristike slicne argonu

- Manja emisija 0zona u zoni luka

= Ne preporucuje se za zavarivanje
titana i njegovih slitina

Argon 4.6

- Najprikladniji za zavarivanje
tankih presjeka

- MIG zavari mogu imati visok
stupanj ojacanja

-Kod debljih presjeka problemi s
protaljivanjem i poroznosti

Argon 5.0

- Pri uporabi zahtijeva visoku
Cistocu povrsine

- Preporuca se kod zavarivanja
titana i njegovih slitina

‘ VARIGON He 30
- Bolje protaljivanje i
provarivanje od argona
- Nize temperature
predgrijavanja kod zavarivanja
bakra u odnosu na argon

VARIGON He 50
‘ - Upotrebljava se za rucno i

poluautomatsko MIG in TIG
zavarivanje

- 7bog boljeg tecenja taline najbolji
je za zavarivanje debljih komponenti

- Protaljivanje i provarivanje je

o odlicno

VARIGON He 30 S

- Nizak sadrzaj kisika 0,03%
stabilizira luk kod zavarivanja Al

- Bolji provar i protaljivanje
zvara u 0dosu na argon

- Upotrebljava se zarucno i
poluautomatsko MIG i TIG za-

VARIGON He 70
‘-) Idealan za automatsko MIG i TIG
zavrivanje debljih presjeka
- 0dli¢no protaljivanje i
provarivanje
- Upotrebljava se za zavarivanje
bakra bez predgijavanja

‘ VARIGON S

- Nizak sadrzaj kisika 0,03%
stabilizira luk kod zavarivanja Al

- Ljepsa povrsina zavara

- Nema zajeda kod zavrivanja

- Bolja kvaliteta zavarenih

spojeva

->Ne preporucuje se za varivanje
zavarivanje titana
i njegovih lequra
T I G Brzina Kontrola Kontrola Protaljivanje  Provarivanje  Jednostavnost Debljina materijala (mm)
zavarivanja  prskotina poroznosti uporabe

3 6 9 12

15+

Argon 4.6

Argon 5.0
MISON Ar
VARIGON He30
VARIGON He 30 S
VARIGON S
VARIGON He50
VARIGON He70

- boja boca prema HRN EN 1089-3. M pPreporucljivo [ 0dgovarajuce Prihvatljivo
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Cjelovita ponuda nase tvrtke

SAVJETOVANJE | INZENJERING

Nasi stru¢njaci za zavarivanje vas savjetuju pri odabiru odgovarajuceg
zastitnog plina kod zavarivanja i rezanja, kao i rje$avanje problema na
podrucju zavarivanja i rezanja. Isto tako vas savjetujemo pri odabiru
odgovarajuce opskrbe s plinovima te pravilnog i odgvarajuceqg skladistenja
plinova.Nas inZenjering vam pomaZze pri izradi projektne dokumentacije od
idejnog do izvedbenog projekta opskrbe plinovima.

SERVIS

U nasoj tvrtki brinemo o redovitom servisiranju i odrzavanju vlastite
opreme i opreme koju dajemo nasim kupcima u uporabu. Nasa servisna
sluzba zaokruZuje potpunu opskrbu tehnickim plinovima od odgovarajuce

i kvalitetne montazZe sigurnosno-regulacijske opreme i cjevovoda do
redovnog i preventivnog odrzavanja i servisiranja regulacijske opreme koja
ima klju¢nu ulogu za kvalitenu opskrbu plinovima.

REGULACIJSKA OPREMA

Svaka opskrba s tehnickim plinovima zahtjeva odgovarajucu regulacijsku
opremu. U nasoj tvrtki vam nudimo kompletno rjesenje opskrbe s
plinovima, te raznovrstan izbor najrazlicitije kvalitetne i certificirane
sigurnosno-regulacijske opreme od requlatora tlaka, regulacijskih skoplova,
potrosnih mjesta, zapornih i sigurnosnih ventila, gibljivih cijevi i druge
opreme koja se upotrebljava pri opskrbi plinovima.

USLUGE

0sim tehnickih plinova nudimo i razlicite usluge: analizni certifikat za
isporucene plinove, kontrolu kvalitete na mjestu uporabe, uzimanje uzoraka
plina za analizu, mjerenje protoka, tlaka,...do stru¢nog osposobljavanja i
obrazovanja. Isto tako vam nudimo preko nasih stru¢nih sluzbi i specijalista
nase maticne tvrtke Linde Group rjesavanje problema vezanih za opskrbu
tehnickim plinovima.

ISPORUKA | TRANSPORT

Pri opskrbi tehni¢kim plinovima vrlo je vaZna pravovremena isporuka

i siguran transport. Prijevoz tehnickih plinova u plinskom ili teku¢em
agregatnom stanju podlijeze ADR zakonu (medunarodni sporazum o
prijevozu opasnih tvari). Kako bi se smanjio rizik od nastanka nesreca
pri prijevozu tehnickih plinova potrebno je odgovarujece rukovanje,
poznavanje njihovih karakteristika te siguran utovar, prijevoz i istovar u

odgvarajucoj ambalaZzi.

SHEQ (Safety, health, environment and quality)

U tvrtki Linde plin d.o.0., Karlovac cilj je ponuditi kupcima kvalitetne
proizvode i usluge. Pritom brinemo za zdravu i sigurnu okolinu svih nasih
zaposlenika te kvalitetnu i to¢nu opskrbu nasih kupaca na obostrano
zadovoljstvo. Dokaz za provedbu takve politike na svim podrucjima
kvalitete je dobiveni certifikat ISO 9001.
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Mi smo razlika izmedu dobrog i odlicnog !

~ SALONA """

www.salonavar.hr - info@salonavar.hr

Kastelanska 39a tel: +385 21 217 571

21 210 Solin - Sv.kajo  ¢5y.1385 21 261 279
HRVATSKA
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