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UREDAJ POTPUNO PRILAGODBEN KUPCU

Konfiguracijski visefazni MIG/MAG i REL inverterski uredaj. Od osnovnih, ru¢no upravljanih do
naprednih visoko-ucinkovitih pulsnih uredaja za zavarivanje od 550A.

SVE U JEDNOM UREDPAJU

Sa Sigmom Select dobivate uredaj koji

se moze trenutno prilagoditi Vasim
postojecim uvjetima i zahtjevima u
proizvodniji, bez da se isklju¢i moguc¢nost
koridtenja funkcija koje bi Vam mogle biti
potrebne u buducnosti. Sigma Select je
nova generacija uredaja za zavarivanje
koji Vam omogucuje izmjenu postavki
kada god se za tim ukaze potreba.

ULOZITE PAMETNO

Sa Sigmom Select ne treba se brinuti o
budu¢nosti. Nakon $to jednom kupite

ovaj uredaj za zavarivanje, dugo vremena
ne trebate nabavljati drugi. Moze ga se
jednostavno nadograditi novim funkcijama
uz znacajno maniji trosak od kupnje novog
uredaja. Nadogradnja konfiguracije vrsi se
dodavanjem programa i funkcija kada
dode do novih zahtjeva u proizvodnji.

NAJSVESTRANIJA KONTROLNA PLOCA S
VISESTRUKIM OPCIJAMA

BASIC KONTROLNA PLOCA GRAFICKA KONTROLNA PLOCA

Za osnovno zavarivanje i bez dodatnih Stvorena za budu¢nost. Odabirom Synergic
funkcija. Kontrolno dugme koristi se za ili Pulse verzije, mozete lako izvrsiti nado-
podesavanje parametara zavarivanja. gradnje ako se vase potrebe promijene.
Digitalna kontrolna ploca pripremljena

je za viSestruke nadogradnje ukljucujuci
automatske funkcije za lakse zavarivanje.
Uzmite ju i ponesite sa sobom.

Grafi¢ka kontrolna ploca (78815040)



DIZAJNIRAN ZA INTELIGENTNO ZAVARIVANJE
DALEKO IZNAD PROSJECNOG

PRODUZENO JAMSTVO

- DO PET GODINA
Registrirajte kupljeni uredaj za
zavarivanje, unutar 30 dana od
datuma kupovine i dobit cete
garancijau na 3 ili 5 godina na
odredene dijelove.

Moguc¢nost produzenog jamstva
odnosi se na uredaje kupljene od
01.05.2017.

Nakon registracije dobit cete jamstveni
certifikat.

Kontaktirat ¢emo Vas kada dode
vrijeme za godisnji pregled uredaja.

SD kartica za spremanje postavki na Vase racunalo
ili prebacivanje postavki na drugi Sigma Select uredaj.

KONTROLNA PLOCA PO ZELJI

BASIC

Basic kontrolna ploca dizajnirana je za MIG/
MAG i REL zavarivanje uz ru¢no podesavanje
parametara zavarivanja.

SYNERGIC

Kod Synergic kontrolne ploce svi primarni
parametri zavarivanja su povezani i djeluju
zajedno. Synergic ploca sadrzi standardni

paket s vise od 50 programa zavarivanja.

PULSE

Pulse kontrolna ploca savrsena je za inoks i
aluminij jer omogucuje zavarivanje bez
prskanja. Pulse ploca ukljucuje Synergic
paket i vise od 50 programa zavarivanja.

Digitalna kontrolna ploca pripremljena je za
visestruke nadogradnije.
Uzmite ju i ponesite sa sobom.

Konfiguracijski uredaj za zavarivanje
koji se moze podesiti za bilo koju
potrebu u proizvodniji.

Jednostavno dodajte nove
programe i funkcije.
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DUO PLUS
Za savrseni rezultat

Postignite zadivljujuci zavar MIG/MAG
uredajem koji izgleda kao kod TIG
zavarivanja. DUO Plus tehnologija

automatski osigurava savrseni rezultat.

Namijenjen za sve materijale i pozicije
zavarivanja te ga svaki zavariva¢ moze
koristiti. Vrlo jednostavno.

SEKVENCE

Podesavanje savrsenih
postavki

Funkcija Sekvenci omogucuje snimanje do
9 osobnih sekvenci po svakom programu
za zavarivanje. Prebacivanje izmedu njih
vrsi se samo klikom na rucki gorionika.
Sekvence se koriste za sastavljanje i
spajanje, npr. kada zavarivaci izvode vise
razli¢itih zavara tijekom zavarivanja.

KAKO KONFIGURIRATI UREDAJ

HARDVERSKA KONFIGURACIJA

IZVOR NAPAJANJA

Opcija vodenog hladenja

Opcija IGC 1)

Graficka
upravljacka ploca

BASIC
upravljacka ploca

N Inteligentna kontrola plina (IGC - eng. Intelligent Gas Control)

SIGMA SELECT C

300 A 400 A 550 A

PONAVLJANJE SEKVENCI

Postavite svoj vlastiti luk

Tehnologija ponavljanja sekvenci
pruza maksimalnu slobodu kod
namjestanja idealnog luka za svaki
zadatak.

Povezuje pojedine sekvence te se tako
prilagodava ciklus zavarivanja.

SIGMA SELECT S

300 A 400 A 550A

- $tedi plin, optimizira plinsku zastitu te poboljsava kvalitetu zavara.



POWER ARC MIGA JOB KONTROLA MIGALOG

Osiguravanje maksimalne Registrirajte svaki zavar

pentracije zavara

Pametna digitalna memorija

Prednost digitalne memorije kod Sigma Pracenje podataka o zavarivanju s
S PowerArc tehnologijom izvode se ¢vrste Select uredaja za zavarivanje - spremanje Migalog softverom.
strukture u Celiku i inoksu. Postize se omiljenih postavki zavarivanja da ih se Analiziranje i dokumentiranje rada.
maksimalna penetracija pri zavarivanju moze ponovno koristiti kad god treba. Koristenje MigaLoga za dobivanje
debelih limova kod sucelnog i kutnog Mogu se prebaciti postavke i na drugi Se- kona¢nih dokaza za ovjeru u skladu s EN i
zavara. lect uredaj. Miga Job kontrola omogucuje ISO standardima.

lako pronalaZenje cesto koristenih

postavki.

KAKO KONFIGURIRATI FUNKCIJE | PROGRAMI

FUNKCIJE PROGRAMSKI PAKETI
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1) Zahtjeva sekvence
2) Inteligentna kontrola luka (IAC - eng. Intelligent Arc Control) za zavarivanje korjena. Izvor napajanja mora biti pripremljen za IAC ve¢ kod nabave uredaja
3) DUO Plus funkcija nije aktivna dok Synergy ili Pulse funkcija nisu odabrani
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JAC™ INTELIGENTNA KONTROLA LUKA
AUTOMATSKI PODESAVA LUK
50.000 PUTA U SEKUNDI...

POJEDNOSTAVLJENJE KOMPLEKSNIH
ZAVARA

Inteligentna kontrola luka (IAC - eng.
Intelligent Arc Control) ¢ini teske zavare
korjena od gore prema dolje laganim, ¢ak
i za manje iskusne zavarivace. S 100%
stabilnim i fokusiranim kratkim lukom
moze se posti¢i potpuno stapanje
materijala kod zavarivanja korjena. Ovo
povecava kvalitetu zavara te samog
proizvoda.

ZAVARITE CVRST TEMELJ

Inteligentna kontrola luka koristi se

za zavarivanje prvog spoja, tj. korjena
zavara. Inteligentna kontrola luka
osigurava savrseno stapanje materijala.
Stvara ¢vrst temelj kod suceljnog zavara
te olakSava nastavak zavarivanja.

PREDNOSTI

IAC - Vertikalno zavarivanje korjena od gore prema dolje na cijevima za grijanje. Brzina
zavarivanja znacajno povecana u odnosu na tradicionalno zavarivanje od dolje prema gore..

e Otporan na razli¢ite nesavrsenosti
materijala kod zavarivanja - lakse
zavarivanje korjena

e Lako zavarivanje: ¢ini dobre zavarivace
jo$ boljima - neiskusni zavarivaci lakse
izvode kompleksne zavare

e Znacajno povecava brzinu zavarivanja
korjena od gore prema dolje
usporedno s tradicionalnim
zavarivanjem od dolje prema gore

e Brze zavarivanje = veca proizvodnja

e Manje unosa topline = manje 5 202_ 6598 bockigh SS2 1y it
deformacija materijala, ali s dovoljnom e L e
pentracijom

e Bez prskanja = manje utrosenog
vremena na naknadnu obradu

e Nizi proizvodni trosak svakog uratka
IAC IDEALAN JE ZA

e  Zavarivanje korjena
e Cijeviispremnike
e Suceljni zavar
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e Sve debljine limova — F s
e Rucno i automatizirano zavarivanje
Laboratorijski zapis u stvarnom vremenu prikazuje punu kontrolu nad IAC postupkom i

e  Standardne postupke zavarivanja tijekom odvajanja kapljice.
prema EN 1090/15612




IGC® - INTELIGENTNA KONTROLA PLINA

USTEDA | DO 50% S
AUTOMATSKOM KONTROLOM PLINA

Tehnologija inteligentne kontrole plina
(IGC®) sprijecava prekomjernu potrosnju
plina i pruza dugoro¢nu ustedu.

Savrseno zasti¢enim lukom povecava se
kvaliteta svakog zavara.

Preporucuje se da svaki uredaj za
zavarivanje bude opremljen inteligentnom
kontrolom plina (IGC®) kako bi se novac
Stedio svakodnevno.

Investicija se brzo vrati.
PREDNOSTI

e Uvijek optimalna zastita = bez
rupa, bez pora ili necistih zavara.
Manje gresaka izazvanih
nedovoljnom zastitom ili
turbulentnim plinom

e Bez nepotrebnog gubitka plina,
tzv. napuhivanja plina kod paljenja
luka, bez prekomjerne potrosnje
plina

e Bez promjena u postupku
zavarivanja = olak3an rad
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Intelligent Gas Control® - IGC®
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zavarivacima

e Manje zamjena boca plina = usteda
novca i vremena

e Sinergija plina unaprijed je
podedena za MIG i TIG zavarivanje
—za vrstu plina i tip Zice

SAVE GAS WITH MIGATRONIC el

Calculation of gas con: i
aleniadon 8 sumption per year per
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17267700

13,696.00

IGC® JE SAVRSEN ZA:

e Sve postupke zavarivanja
e Sve materijale
e Svevrste zavara

e Rucno i automatsko zavarivanje

MIGAJOB KONTROLA - PAMETNA
DIGITALNA MEMORUA

Spremanije postavki zavarivanja koje se
Cesto koriste. Prebacivanje postavki na
druge Select uredaje za zavarivanje.
MigaJob omogucuje lakse pronalazenje
rutinskih postavki te brzi pocCetak
zavarivanja.

PREDNOSTI

*  Manje gubljenja vremena na
traZzenje postavki za odredeni
posao.

e Spremanje velikog broja programa
za zavarivanje koristeci individualne
nazive za svaki program.

e Ukoliko zavarivaci dijele uredaje za
zavarivanje, mogu spremiti vlastite
postavke te ih naknadno ponovo
koristiti.

Lako pretrazivanje spremljenih
programa na jednostavnoj grafickoj
upravljackoj ploci.

Kopiranje postavki na drugi uredaj
putem SD kartice.

MIGAJOB KONTROLA SAVRSENA JE
ZA:

e Radionice s velikim brojem uredaja
koje zavarivaci medusobno dijele.

* Izbjegavanje gresaka pri
namjestanju postavki.



SIGMA SELECT PODACI

ZadrZavamo pravo izmjene.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE SELECT 300/ 300 IAC SELECT 400/ 400 IAC SELECT 550
Podrugje zavarivanja (MIG), A 15-300 15-400 15-550
Osigurac, A

Glavna struja, maksimalna, A

Maksimalna snaga, kVA

Ucinkovitost

Intermitencija 100% /20°C (MIG), AV 290/28.5 // 300/29 345/31.5// 350/31.5 475/37.8

Intermitencija 100% /40°C (MIG), 220/25 /1 270/27.5 300/29 // 280/28.0 430/35.5

Intermitencija maks. /40°C (MIG), A/%/N 300/25/29 // 300/80/29 400/50/34.0 // 400/40/34 550/50/41.5

Stupanj zastite IP 23S //1P 23 P23 IP 23

Dimenzije C (V x $ x D), 700x260x735 700x260x735 700x260x735

Tezina C, kg 36.9//53 52 // 53

DODAVAC ZICE MWF 30 (INTERNAL) RASHLADNA JEDINICA MCU 1300

Brzina dodavanja Zice, m/min. 0.5-30.0 Ucinak hladenja (1 I/min.), W 1300
—_ ——
Intermitencija 100% /40°C, A Maksimalni tlak, bar
—_ ——
Stupanj zastite P23 Standard IEC60974-2. [EC60974-10 CL.A
—— ——
Dimenzije (V x S x D), m 413x310x750 Tezina, kg

§ SALONA VAR

your welding partner

SALONA VAR d.o.o. Tel: +385 21 217 571

Kastelanska 39a Fax: +385 21 261 279
21000 Solin - Sv. Kajo  komercijala@salonavar.hr
HRVATSKA

www.salonavar.hr migatronic.com

Ovlasteni distributer i servisni
centar Migatronic uredaja i opreme
za zavarivanje za Hrvatsku, Sloveniju

L] osnu | mercegovinu, >roiju, Lrnu Goru,
1ICA 1C on'| Albari

Kosovo, Makedoniju i Albaniju.
WELDING VALUE




